» Produktbeschreibung

» automatische Brandmelder

Serie 320 GLT

Die automatischen Brandmelder der
Serie 320 GLT arbeiten mit der Gleich-
stromlinientechnik GLT und kombi-
nieren verschiedene Detektions-
verfahren.

Bei den unterschiedlichen Meldern
werden die Signale von Rauchsensor,
Temperatursensor und Gassensor mit
Hilffe moderner Signalverarbeit-
ungsverfahren bewertet.

FCP-0-320

Der optische Brandmelder FCP-0-320
eignet sich fur alle Standardanwend-
ungen, bei denen eine zuverldssige und
frihzeitige Brandmeldung gefordert ist.
Der Melder arbeitet nach dem Streulicht-
verfahren, bei dem eine Leuchtdiode Licht
in die Messkammer sendet. Im Brandfall
tritt Rauch in die Messkammer ein und die
Rauchpartikel streuen das Licht der
Leuchtdiode. Die auf die Photodiode
treffende Lichtmenge wird in ein
elektrisches Signal umgewandelt.

FCH-T-320

Im thermische Brandmelder FCH-T-320
arbeitet ein Thermistor, an dem ein
Analog-Digital-Wandler in zyklischen
Zeitabstanden die temperaturabhangige
Spannung misst.

Bei Uberschreiten der Maximaltemperatur
von 54 °C (Thermomaximal), oder einem
definierten Temperaturanstieg innerhalb
einer bestimmten Zeit (Thermo-
differential) geht der Melder in den
Alarmzustand.
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Elektronische Sicherheitssysteme

FCP-0T-320

Der Melder FCP-OT-320 ist ein Mehr-
sensormeldern, der zwei Detektions-
prinzipien kombiniert.

Er vereint die Signalverarbeitungs-
funktionen des optischen und des
thermischen Brandmelders. Beide Signale
werden einer gegenseitigen Plausibili-
tatsprifung unterzogen, dadurch ist der
Melder besonders fiur kritischere Umgeb-
ungen geeignet.

FCP-OC 320

Der optisch/chemische Brandmelder FCP-
0C-320 verwendet eine Kombination aus
einem optischen und einem CO-Gas-
Melder.

Er kann in Umgebungen eingesetzt
werden, in denen Bedingungen herrschen
(Staube, Dampfe oder Aerosole), die von
einem herkdmmlichen Brandmelder
irrtimlicherweise als Brand interpretiert
werden kénnten.

AuBer Rauch entsteht bei einem Brand
auch das Gas Kohlenmonoxid, das in
Storsituationen normalerweise nicht
vorhanden ist.

Daher nutzt der FCP-OC-320 zusatzlich
einen CO-Gassensor, um auch in diesen
kritischen Umgebungsbedingungen
zuverldssig Brande melden zu kénnen.l
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» Technische Details
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» automatische Brandmelder 49477 Ibbenbiiren [Germany]
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» automatische Brandmelder fiir Grenzwertlinientechnik

» Anschaltbar an die Hausnotrufzentralen FP 100 GLT,
oder an die Meldereingange der LSN-Koppler

» Hohe Detektionssicherheit durch intelligente Auswerte-
elektronik |

» Aktives Anpassen der Ansprechschwelle (Ruhewertnach- (
fihrung) bei Verschmutzung des optischen Sensors

» erweiterten Betriebsspannungsbereich (8,5 V -30 V DC)

» Ansteuerung einer abgesetzten Melderparallelanzeige

» Variable mechanische Entnahmesicherung

» Staubabweisende Labyrinth- und Kappenkonstruktion

» Reinigungsoffnung mit Verschlussstopfen zum Aus
blasen der optischen Kammer mit Druckluft

» Einfache Installation

» hohe Lebensdauer

» umfangreiches Zubehérprogramm

» zuverlassige Branderkennung gemaB EN 54-7 + EN 54-5

» in der Ausfihrung FCH-T320-FSA auch als Melder fiur
Feuerschutzabschlusse nach DIBt zugelassen

:

FCP-0-320
(ohne Farbring)
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FCP-OT-320
(schwarzer Ring)

FCP-OC-320
(blauer Ring)
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FCH-T-320
(roter Ring)
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TECHNISCHE DATEN

8,5V bis33V/DC » IHR FACHHANDLER

Betriebsspannung:

Stromaufnahme: <0,12mA
Schutzart: IP 30 (IEC 60529)
IP 32 mit Feuchraumsockel

Gehause: Kunststoff, ABS
Abmessungen: d99,5xH52mm
Farbe: weiB, ahnlich RAL9010
Gewicht: ca.75g
VdS-Anerkennung:

» FCP-0 320 G 208001

» FCP-OT 320 G 208002

» FCP-OC 320 G 208005

» FCH-T 320 G 208003

Liefermdglichkeit und technische Anderungen vorbehalten!
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